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ALLEG i
(Decreto n. 323 in data 28 aprile

NORME TECNICHE PER IL RICONDIZIONAMENTO DEI FUSTI METALLICI DESTI |
AL TRASPORTO MARITTIMO DI MERCI PERICOLOSE ./
o
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1. CAMPO DI APPLICAZIONE

1. Le presenti norme disciplinano il ricondizionamento dei seguenti fusti metatici/ destinati al
trasporto marittimo di merci pericolose: _
a) fusti in acciaio per liquidi con coperchioc non amovibile Hpﬂ@’l. con capacita
compresa tra 190 e 230 litr, =2 condizione che: -
1) non abbiano subito precadenti operazioni di rimn:lizimtaéq(eﬁtu_
2) rechinc una marcatura permanente: &
3) non siano ricostruit ( i fusti Acostruiti scno mtlapusu,pe disposizioni cel codice
IMDG che si applicano ai fusti nuovi dello stesso @0 .
4) non siano del tipo 1ATWo T. £X .

2. Il rcondizicnameanto di imballaggi con caratteristiche di_H‘é‘HEIdE quelle sopraindicate, deve
essere espressamente autorizzato dal Comando genergle del Corpo delle capitanerie ci
porto, N,

<. Le presenti disposizioni deveno intendersi int ;fﬂ g guelle stabilite dall'edizione in
vigore del codice IMDG in materia di rir:.nnl:lazinrac/ degli imballaggi.

2. DEFINIZIONI F

_ ) N,
1. Al fini delle presenti norme si intende ger:

a) Fusto metallico ricondizionato, dh fusto:

1) ripulito affinché i materigh.di costruzione ritrovine il loro aspetto iniziale, essendo
stali imossi tutti | ti, la corrosione intema ed esterna, i rivestiment
estemi e le etichetle; ™

2) ripristinato nella slaforma e nel suo profile criginale, essendo stati (se il caso)
raddrizzati e resi stagni gli crli e sostituite tutte le guamnizioni di tenuta che non
siano parle im@‘an!e del fusto; e

3) ispezionato dopo la rpulitura ma prima della verniciatura; devono essere rfiutati
gli imball iche presentino cavitd puntiformi visibili (wvisibile pitting)', una
riduzio %ﬁ&uﬂﬁla dello spesscre del materiale, un affalicamento del

. ature o chusure danneggiate o altri importanti difetti,
b) Fusto met ricostruito, un fusto:

! ~visible pl%ﬁ'inﬂim la degradazione del metalio dovuta ala corrosione, si presenta come
numarase ravieinate & puntiformi cavild di dimensioni in generale mollo piceole, ci aclilo comprese
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1) prodotto come tipo ONU da un tipo nan ONU;

2) convertito da un tipo ONU in un altro tipo DNLJ oppure

3) nel quale sono stati sosttuiti alcuni elementi facenti parte integrante dalia
slruttura (come | coperchi non amavibili).

c) Ricondizionamento. l'insieme delle azioni di lavaggio, di npristino della farma orignale
del fuslo e della funzionalita di ogni elemento di chiusura con la sestitzione delle
guarnizioni. Da tale attivita sono escluse le operazioni di Acostruzione.

d) Marcalura permanente: unz marcatura in grado di resistere™ale operazioni di
rcondizionamento (es. imbutitura)

&) Marcaiura durevole: una marcatura in grado di resistere alle normali condizioni di
trasporto ma non necessanamente alle operazion di neondizienamento,

) Ricostruzione: un processo costituito dalle operazioni di sostiluz.one dei fondi efo delle
flangie cei tappi efo le operazioni di saldatura per |la riparazione del fusto.

Q) fmballaggio riutifizzato. un imballaggio che, dopo esame, & s:ato riscontrato esente da
difetti che possaro indebclire la sua casaciiz di superare le prove funzionali; guesta
definizione includa in particolare gli imballaggi che Sono riempiti di nuove con merci
compatibili, identiche ¢ analoghe, e trasporiati alfinterno di una catena di distribuzione
conirolizla dallo speditore del prodotio.

h) Ruflatura: il procedimento meccanico (generaimente a freddo) messo in atto per il
ripristine della forma — in particolare del borde supericre ed inferiors del fusto - attuata
con ruote metalliche mentre il fusto & posto in rolazione.

iy Lotfo omogenso un insiems di fus!i. icha presentano caratteristiche geometriche &
costruttive compatibili con i sstemi di ricondizionamento adottati, approvati
dall'crganismo autorizzato. ,

I} Organismi autonzzati: gli urgani&';ri autorizzati all'espletamento dei compiti d cui
allarticolo 30 del decrato del Presidents della Repubblica 6 giugno 2005, n, 134,

2. Per quanic non espressamante indicato al precedente comma 1, si rimanda alle definizioni
contenute nel codice IMDG 2 nella vigente normativa nazionale.

3. REQUISITI GENERALI PER LA SELEZIONE DEI FUSTI

1 Ogni fusto destinata sl.ricondizionamerto dave
a) essere custrdi:ﬁdji'hteramanta in acciaio;

b) riportare |a-marcatura ONU di omologazicne impressa in mariera permanente (per
esampiof marchio apposto per imbutitura).

2. | fusti de&L‘Eh al ncoraizionamento devono appartensre a lofti UI‘I‘IDQBHEI scelti in modo
tale da .csCettare i requisiti previsti dalle procedurs (modalita celle operazioni di
ricondizi ento) facenti parte del Sistema di Qualitd del ricondizionatore aporovato
dalferganismo autonzzato,
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4. SPECIFICHE TECNICHE DI RICONDIZIONAMENTO

1. Selezione dei fusti:

a) ciascun fusto destinato al ricondizicnamento dove rispondere ai requisii generali
previsli al paragrafo 3;

b) il fusto deve essere preventivamente ispezionato & deve essere scarlato 'dal ciclo di
ricondizionamento se presenta una o pil delle sequenti deficienze:

1) ossidazione o tracce di comosione in comispondenza delle ﬂangia dei tappi di
chiusura @ i corrispondenza dell’aggraffatura dei fondi & “del coperchio
Euperiore;

2) fori visibili;

3) evidenti tracce di corrosiona delle superfici inteme /o astemna’

4) ovalizzaziore o danneggiamento delle flange di chiusura;

5) snervamento efo pieghe sui fondi e sul mantello;

6) danneggiamento superiore ai valor stabiliti nella Tabella 1 (valcri diversi sono
considerati acceftabili, qualora rsultino compatibill~con i requisiti di cui al
paragrafo 3 e siano stati previsti all'atto delle prove di qualificazions iniziali del
processo di ricondizionamento)

7) danneggiamenti che, pur nei limiti della Tabslla 1, interessano direttamente le
flangie dei tappi di r:.hlusura

B) danneggiamenti in numero significativo taki da‘compromettere lintegrita del fusto
nelle condizioni di trasporto normali ed incidentali.

2. Lavaggio:

a)il lavaggio del fusto deve assicurare una rimozione completa della materia che
conleneva, la temperatura del fluido di lavaggio deve essere lale da non danneggiare i
materiali di fabbricazione del fuslo & delle guarnzioni delle chiusure flangiate e
dell'aggraffatura;

b) il lavaggio deve essere eflellualo con soslanze chimiche che risullino compatibili con i
materiali di fabbricazione del fuslo e delle guamizioni delle chiusure flangiate e
dell'aggraffatura.

3. Ripristino deila forma del fusto:

a) per il ripristino della forma pud essere utilizzata aria o acqua in pressione ad un va'ore
comungue inferiore al-90% della pressione di prova idraulica stampigliata sul fusto.
Tale valore deve essere stabilito per le diverse tipologie di fusti in relazione alle loro
caratteristicne di spessore, forma ecc. e riportato nel manuale relativo alle prozedure di
ricondizionamenlo;

b} le operazioni dicul alla precodenta lettera a) @ la rullatura della superficie del mantello
non devond produrre variazioni significative della forma e nells quote originali delle
nervalure Het fuste;

c) la ru Iah:ra o altro procedimento tecnologico per il npnsllnn del bordo agg-affato deve
essere tale da non ricumre I spasscre dello stesso in misura superiore al 5%.



